THS 100
Longitudinale ¢ Longitudinal mm 1500 ¢ 2000 * 2500
Léngs * Longitudinale inch 59 ¢ 79 ¢ 98
CORSE
TRAVELS Trasversale  Cross mm 1000
VERFAHRWEGE Quer * Transversal inch 39
COURSES
Verticale ¢ Vertical mm 1200
Senkrecht * Verticale inch 4

TAVOLA FISSA Superficie tavola * Working surface 1000 x 1700 ¢ 2200 ¢ 2700
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FIXED TABLE Fréstisch Auspannflache * Surface utile 39x67 87 ¢ 106

TISCH . .

TABLE FIXE Peso max ammesso * Admitted weight Kg/m 1750 (max tot. 5000 kg)
Max Tischlast * Poids admis Lbs/m 3850 (max tot. 171000 Lbs)

Superficie tavola ¢ Working surface mm | 800x800 ¢ 1000x1000  1000x1250 * @ 1400
;’g‘;.g;’;\, %&I\gi\EIOLE Frastisch Auspannflache ¢ Surface utile 32x32 * 39x39 ¢ 39x49 * @ 55

TABLE TOURNANTE Max Tisch/ast * Poids admis 6600 * 11000

PALLETS Superficie tavola * Working surface mm 800x800 * 1000x1000
Fréstisch Auspannflache * Surface utile inch 32x32 * 39x39

Rapidi ¢ Rapids mm /1 0 + 40000
AVANZAMENTI Eilgang * Rapides 0+ 1575

RUNDTISCH Peso max ammesso * Admitted weight 3000 - 5000
Lbs

FEEDS
VORSCHUBE Di lavoro » Work mm /1 0 + 20000
AVANCES Arbeitsgang * De Travail inch /1 0+ 787

CAMBIO UTENSILI Automatico - capacita Utensili
TOOL CHANGER Automatic - capacity Tools

WERKZEUGWECHSEL | Automatisch - Ladekapazitat Werkzg.
CHANGEUR D'OUTILS Automatique - capacité Outils
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Testa verticale TVE indexata o continua di lavoro con motorspindle.
Indexed or continuous vertical milling head TVE with motorspind/e.
Senkrechter Fréskopf TVE, indexierter oder stufen/os, mit Motorspinde/.
Téte verticale indexée ou en continu TVE avec moteur broche.

Testa tiltante TILT continua di lavoro con motorspindle.
Continuous tifting milling head TILT with motorspindle.
Stufenlos schwenkbaren Fraskopf TILT mit Motorspindel.
Téte tiltante en continu TILT avec moteur broche.

MTS-29.92 29 kw ¢ 92 Nm 20000 rpm HSK-A63 MTS-29.92 29 kw ¢ 92 Nm 20000 rpm HSK-A63
15000 rpm ISO40 + HSK-A63 15000 rpm 1S040 + HSK-A63
MTS-41.130 | 41kw * 130 Nm 12000 rpm 15050 « HSK.AT00 MTS-41.130 | 41kw + 130 Nm 12000 rpm ISO50 * HSK-A100
MTS-45.220 | 45kw * 220 Nm 10000 rpm ISO50 * HSK-A100 MTS-45.220 | 45kw * 220 Nm 10000 rpm ISO50 * HSK-A100
MTS-64.310 | 64 kw * 310 Nm 8000 rpm ISO50 * HSK-A100 MTS-64.310 | 64kw * 310 Nm 8000 rpm ISO50 * HSK-A100

TUI » TIC « TRM-30

= S1 = 256-40%

rpm 500 5000

Opzione * Option 6000 - 7000 rpm

Testa universale indexata TUl o in continua TIC

Indexed universal milling head TUI or in continuous TIC
Indexierter Universal -fraskopf TU/ oder stufenfos schwenkbar TIC
Téte universelle indexée TUI ou a positionnement en continu TIC

Testa a due mandrini contrapposti indexata o in continua TB180

Two spindles indexed or continuous milling head TB180

Zwei Spindeln indexierter oder stufenfos schwenkbar Fraskopf TB180
Téte avec deux broches indexée ou a positionnement en continu TB180

ELETTROMANDRINO « ELECTROSPINDLE * ELEKTROSPINDEL *« ELECTROBROCHE

ETS-12.14 12kw * 14 Nm 26000 rpm HSK-E50 . . _ . -
Sistema di cambio pallet. Magazzino utensili.
MANDRINO MECCANICO + MECHANICAL SPINDLE + MECHANISCHE SPINDEL + BROCHE MECANIQUE Pallet changer system. Too/ magazine. '
Paletten-Wechsler. Werkzeug-Magazin.
TRM-30 30 kw * 400 Nm 5000 (7000) rpm 1ISO-50

Systeme de changement de palletes. Magasin outils.




